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(57) Abstract: The invention relates to a method for the contactless ignition of a welding arc, in addition to a circuit (28) for the 
contactless ignition of an electric arc, comprising a charging circuit (31), at least one pulse capacitor (30), a decharging circuit 
containing a circuit, and a high tension converter (32) which is used to inject the high frequency ignition pulses discharged by the 
pulse capacitor (30) via the circuit to the welding electrode (27). In order to create said type of ignition method and an ignition 
circuit (28) which enables the welding arc to be ignited in an exact and/or safe and rapid manner and/or to create an improved 
ignition quality, the charge circuit (31) is connected to a pulse compression circuit (40) comprising the pulse capacitor (30), the high 
tension converter (32) and the circuit, the circuit being formed by a magnetic throttle valve (41), such that a high frequency circuit 
of the ignition pulse can be obtained. 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum beriihrungslosen Zunden eines Schweisslichtbogens, sowie eine 
Schaltung (28) zum beriihrungslosen Zunden eines Schweisslichtbogens mit einer Ladeschaltung (3 1), zumindest einem Impulskon- 
densator (30), einer zumindest einen Schalter enthaltenden Entladeschaltung, und einem Hochspannungsubertrager (32) zur Einkopp- 
lung der sich vom Impulskondensator (30) iiber den Schalter entladenden Hochfrequenz-Ziindimpulse zur Schweisselektrode (27). 
Zur Schaffung eines derartigen Zundverfahrens sowie einer Zundschaltung (28), durch welche eine exaktere bzw. sichere und sehr 
schnelle Zundung des Lichtbogens moglich wird bzw. zur Schafirang einer hoheren Zundfahigkeit ist eine mit der Ladeschaltung (31) 
verbundene Impulskompressionsschaltung (40) vorgesehen, umfassend den Impulskondensator (30), den Hochspannungsubertrager 
(32) und den Schalter, wobei der Schalter durch eine magnetische Drossel (41) gebildet ist, so dass eine hochfrequente Schaltung 
der Zundimpulse erreichbar isL 



